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13 同轴及双轴线缆组件

剥外被

中心导体端子

压接

焊接

焊箍针

总则

绝缘皮

同轴连接器 - 印制线路板装配

同轴连接器 - 中心导体长度-弯式连接器

同轴连接器 - 中心导体焊接

同轴连接器 - 接线柱盖

焊接

压合

屏蔽层端子

箍线接地环

压接环

中心插针定位

半刚性同轴线

弯曲和变形

表面状况

介质切割

介质清洁度

焊接

铆接式连接器

双轴线的焊接与剥皮

外皮与芯线的安装

环安装

14 紧固

扎线带缠绕/连扎应用

松紧度

损伤

间隔

分叉

单根导线

间隔
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布线

导线交叉

歪曲半径

同轴线缆

空置导线端子

衔接处和焊环上的扎线带

15 线束/线缆电气屏蔽

编织

直接编织

预先编织

屏蔽层端子

屏蔽层跳线

附连导线

焊料/热缩焊接装置

压接

屏蔽层编织

织物

梳理及绞合

菊花链

无屏蔽层导线

屏蔽层端子—连接器

收缩和压接

屏蔽层跳线连接

屏蔽层端子—衔接

焊接

扎线带/胶带

胶带—隔离的和导电的、有粘性的和无粘性的

套管（屏蔽）

收缩管—导电衬

16 线缆/线束防护层

编织

直接编织

预先编织

套管/热缩套管

螺旋形塑料缠绕带（蛇形管）

套管（封闭式保护管）

胶带，有粘性的和无粘性的

17 成品组件安装

总则
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机械零部件的安装

螺纹紧固件

电气连接最小扭矩

导线

高压应用

导线/线束安装

应力释放

理线

维修环

18 无焊绕接

匝数

匝间空隙

导线末端，绝缘绕匝

绕匝凸起重叠

绕接位置

理线

导线松弛

镀层

损伤

绝缘皮

导线和接线柱
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